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REPAIR&MAINTENANCE

Vareta TIG para bronze

| EN ISO 24373 S-Cu 5180A (CuSn-6P)

Aplicacao - Propriedades

Vareta de enchimento para jungao e revestimento de bronzes. Metal de soldadura resistente e sem poros com um
conteudo controlado de fésforo.

As espessuras superiores a 6mm devem ser pré-aquecidas a 250°C.

TIG — quando revestir material a base de ferro deve ser utilizado, dentro do possivel, o arco no material de
soldadura.

Composi¢dao quimica % (Valores tipicos orientativos)
| cu=Base | sn=6 P=0.25

Materiais base: CuSn4, CuSn6, CuSn8

Propriedades mecanicas (Valores tipicos orientativos)
Processo de soldadura TIG

Gas de protegao Argon

Temperatura de teste 202C

Tratamento a quente Nao
Rendimento Rp 0,2% [N/mm?] 150
Resisténcia a Tracio Rm [N/mm?] 300
Alongamento A5 [%] 20
Dureza [HB] 80
Condutividade elétrica [S*m/mm?] 7-9
Condutividade térmica [W/m*K] 75

Coeficiente da expansao térmica [1/K] a 20-300eC 18*10°

Posi¢Oes de soldadura Corrente de soldadura
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Gas de protecdo recomendado: Argon

Unidades de empacotamento

Diametro (mm.) 1.6 2.0 2.4 3.2

Embalagem (Kg) 5 5 5 5
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