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Vareta TIG para ligas de cobre

| EN 1SO 14640 S-Cu 6100 (CuAl-8)

Aplicacao - Propriedades

Vareta de cobre-aluminio ligado para soldadura TIG.

Pré-aquecer apenas em caso de espessuras maiores. Para a primeira camada quando revestir materiais
a base de ferro, é recomendado soldar com arco pulsado.

Aplicagdes principais: ligas de cobre-aluminio, por ex. Al-Bronzes com 7-9% de Al, cobre com ligas de
cobre, bem como revestimento de acos nao ligados ou de ligas médias ou ferros fundidos.

Composi¢do quimica % (Valores tipicos orientativos)
| cu=Base | Al=38 | Fe=04

Propriedades mecanicas (Valores tipicos orientativos)

Processo de soldadura TIG
Gas de protecdo Argon
Temperatura de teste 202C
Tratamento a quente Nao
Rendimento Rp 0,2% [N/mm?] 200
Resisténcia a Tracdo Rm [N/mm?] 430
Alongamento A5 [%] 40
Dureza [HB] 100
Valor de impacto Ay J] 100
Condutividade elétrica [S*m/mm?] 8
Condutividade térmica [W/m*K] 65
Coeficiente da expansdo térmica [1/K] a 20-3002C 18*10°
Posig¢oes de soldadura Corrente de soldadura
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Gas de protecdo recomendado: Argon

Unidades de empacotamento

Diametro (mm.) 1.6 2.0 2.4 3.2

Embalagem (Kg) 5 5 5 5
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